FLEX SEAL PRO

Fichas de datos técnicos

Nombre de producto:  Flex Seal Pro Fecha: March 2017 Version: 1.0
Sustituye: 0.0

1: Descripcion general
CRC Flex Seal Pro es un formador de juntas, basado en Silicona RTV, para sustituir juntas que

requieren flexibilidad. CRC Flex Seal Pro puede utilizarse para reemplazar juntas preformadas o
juntas FIP originales. No usar para reemplazar la junta de la cabeza del cilindro.

2: Caracteristicas

e EI CRC Flex Seal Pro esta envasado en aerosol, para proporcionar un cordén uniforme y
permanente.

CRC Flex Seal Pro es altamente viscoso y tixotrépico. Puede aplicarse en vertical o boca-abajo.
Excelente adhesién a materiales como metal, cristal o la mayoria de plasticos.

Gran resistencia mecanica.

Muy Buena elasticidad para juntas flexibles que tienen que tratar con vibraciones, diferencias en
expansiones térmicas y cargas variables.

Elevada resistencia a rayosUV, suciedad y disolventes.

o Excelente rango de temperaturas, desde -40°C hasta 250°C (picos de tiempo corto hasta

300°C).

3: Aplicaciones

Sustituye la mayoria de las juntas de motores para automocion, industria y naval.
Bridas con grandes tolerancias, como bridas no mecanizadas.

Bridas de diferentes materiales o de acero estampado.

Cubiertas de valvulas, carter de aceite, bombas de agua, caja de cambios, soporte de termostato,
carter de transmision, entrada de colector.

e No usar para reemplazar la junta de la cabeza del cilindro.

4: Instrucciones

e Eliminar todos los restos de las jutnas antiguas medainte una espatula de plastico. La s
persistente puede eliminarse con CRC Gasket Remover Pro.

e Limpiar las superficies con CRC Power Clean Pro (probar primeramente en plastice
y asegurarse que las superficies queden secas.

e Aplicar el cordén de CRC Flex Seal Pro en una de las caras a tratar. Asegurarsg
producto también alrededor de los orificios, conductos internos y/o fijacione

Si se quieren unir las bridas:

e Ensamblar las juntas durante 10 - 15 minutos, dependiendo de la tempe

e Aplicar un pequefia fuerza para asegurar un buen contacto entre las
comprimir el sellador hacia fuera.
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Si no se quiere realizar la unién de las bridas:

Dejar un primer curado Durante una hora y entonces aplicar la fuerza necesaria indicada por el

fabricante de la brida.

Dejar curar el sellador durante 3 horas antes de eliminar el producto sobrante en las bridas.

Después de aplicar el sellador, esperar 15 — 30 min (hasta que se forme una pelicula no pegajosa

en la junta) antes de montar las bridas.

Aplicar la fuerza necesaria indicada por el fabricante de las bridas.

Dejar curar el sellador durante 3 horas antes de eliminar el producto sobrante.

La ficha de datos de seguridad e higiene (MSDS) de acuerdo a la normativa EC N° 1907/2006
Art.31 y rectificaciones esta disponible para todos los productos de CRC.

5: Datos tipicos del producto (sin propelente)

Apariencia

Tiempo abierto

Velocidad de curado

Peso especifico
Temperatura de aplicacién
Dureza

Resistencia a la traccion a 100% alargamiento
Temperatura de trabajo

Resistencia quimica es excelente con la mayoria de los productos quimicos utilizados en

automocion.

6: Embalaje

Aerosol

Todos los datos contenidos en este documento estan basados en la experiencia y en las pruebas de laboratorio. La amplia gama de eg
y condiciones ambientales, asi como los factores humanos imprevistos pueden influenciar de forma mas o menos apreciable
resultados de la aplicacién. Por este motivo le aconsejamos compruebe la compatibilidad del producto antes de su utilizag
informacion estd basada en experiencias fiables, pero es meramente indicativa. Posiblemente esta Ficha Técnica haya sido n
revisada por motivos de legislacién, disponibilidad de componentes o por adquisicién de nuevas experiencias. Puede encon
mas actualizada en nuestra pagina web: www.crcind.com. Le recomendamos registrarse en nuestra pagina web para e
recibira las actualizaciones de manera automatica.
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12x200 ML

negro
15 min

> | mm por 24 h
1,3 g/ml

+5 hasta +50°C
33 £ 5 shore A

0,4 N/mm?2
- 40°C hasta + 250°C
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